Betriebsanleitung

RADSATZ
KG 125 SERIE

RAD/RND
400/500

MIT PENDELROLLENLAGERUNG

KARL GEORG




Radsatz KG 125
RAD / RND 400/ 500

Inhaltsverzeichnis

BeSChreibUNG. ... 3
Technischer Aufbau RAD / RND 400 /500 ........ccooiiiiiiiiiieeeiiiiiieeeeens 4
Montage / Demontage: AlIlgemeines...........ooooiiiiiiiiiiiiiiiiiiceeeeeeeee e e 6
Montageanleitung ... 6
SpurmittenmMalKorreKiUr..........ooeivieeee e 10
Demontageanleitung.........c.ooouuiiiiiiiiiii e 11
A AT = T (0o o USRS 14
BIiNZEREIIE ... 16
Stiickliste RAD / RND 400..........ooiiiiiiieeiiiee e eee e eeee e eneeee e 17
Stiickliste RAD / RND 500 .........ueiiiiiiiieeieee e e e eeee e e e 18

KARL GEORG RADSATZ KG 125 SERIE



Beschreibung

KARL GEORG Wartungsfreie Radsatze tibernehmen schienengebundene Transportaufgaben im

Kranbau, in der Fordertechnik sowie im Maschinenbau.

Die Einbauvariante RAD / RND ist geeignet zum Direkteinbau in geschweifte und mechanisch

bearbeitete Stahlkonstruktionen.

Die Antriebswellen sind mit Zahnwellenprofil nach DIN 5480 oder mit PaRfedernut nach

DIN 6885, passend fur Aufsteckgetriebe lhrer Wahl, lieferbar.

Durch austauschbare Wechselscheiben zwischen Walzlager und Sicherungsring kann das

Spurmittenmal} beim Radsatz RAD / RND 400 um + 8 und beim Radsatz RAD / RND 500 um + 12

mm Korrigiert werden.
Die Lieferung der Radsatze RAD / RND erfolgt in Einzelteilen.

Hinweis:

Zur Montage und Demontage ist ein Montagesatz erforderlich. Dieser gehdrt nicht zum Lieferumfang

des Radsatzes RAD / RND 400 /500 (siehe Anleitung Seite 6).
Der Montagesatz besteht aus:

1 Montagerohr lang fir RAD (40)

1 Montagerohr kurz fur RND (40)

1 Sechskantschraube DIN 933 (41) "
1 Sechskantmutter DIN 934 (42) "
1 Scheibe (43)
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1
Montagerohr lang fir RAD
L4
L2 o f—-
L3
L1 L2 L3 L4 | D1 | @D2 | @D3
8 a ala o
s Y g8 Y RAD/RND 400 330 40 15 5 889 | 799 | 26
RAD/RND 500 440 45 20 7 101.6| 926 | 26
Montagerohr Scheibe

kurz fir RND

) weitere Informationen siehe Sticklisten
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Technischer Aufbau RAD 400/ 500

A

10°

1 Laufrad

2 Antriebswelle

3 Deckel, ohne Bohrung

4 Sicherungsring

5 Wechselscheibe, 4 mm dick
6 Dichtscheibe

7 Wechselscheibe, 1 mm dick
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Anschluf3konstruktion

8 Sechskantschraube
9 Spannscheibe

10 Tellerfeder

11 Pendelrollenlager
12 Abstandsring

13 Schutzbalg

14 Sicherungsring
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Technischer Aufbau RND 400 / 500
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1 Laufrad
2 Leerlaufwelle

3 Deckel, ohne Bohrung

4 Sicherungsring

5 Wechselscheibe, 4 mm dick

6 Dichtscheibe
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Anschlu3konstruktion

7 Wechselscheibe, 1 mm dick

8 Sechskantschraube

9 Spannscheibe
10 Tellerfeder

11 Pendelrollenlager

12 Abstandsring
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Montage und Demontage
Allgemeines

Zur Montage bzw. Demontage der Radsatze RAD / RND 400 / 500 ist ein Montagesatz (siehe Seite
3) erforderlich. Diese Teile gehéren nicht zum Lieferumfang.

Hinweis:
Teilweise hohes Eigengewicht der Einzelteile!

Zur Montage sind Hebezeuge zu benutzen und die einschlagigen Sicherheitsvorschriften (UVV) zu
beachten.

Montageanleitung
Folgende Schritte sind bei der Montage durchzufiihren:
1. Pendelrollenlager (11.1) mit Walzlagerfett fillen.

2. Pendelrollenlager (11.1) zusammen mit Dichtscheibe (6.1) und Wechselscheiben (5.1, 7.1)
(siehe Tabelle 1) in den Fahrwerktréger einsetzen und Sicherungsring (4.1) montieren.

5.1 5.2 7.1 7.2

RAD/RND 400 2 x4 mm dick 1 x4 mm dick - 4 x 1 mm dick

RAD/RND 500 3 x4 mm dick 2 x4 mm dick 1 x 1 mm dick 5 x 1 mm dick

Tabelle 1: Anzahl und Dicke der Wechselscheiben

3. Dichtscheibe (6.2) einsetzen und Laufrad (1) mit Abstandsring (12.1) in das Fahrwerk rollen.

1
6.2 /
|
5.1 |
%/X/ |
L
41 |
1.1 —17] > — /4
i |
6.1 )
|
12.1 |
|
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4, Laufradwelle (2) in das Laufrad (1) schieben.
Hinweis:

Laufradkonus und Laufradwelle sind speziell beschichtet. Es ist darauf zu achten, dal3 d ie
Beschichtung bei der Montage de r Lau fradwelle nicht beschadigt wird. Bei Be schadigung ist die
Beschichtung zu erne uern. (Beschichtung mit Molykote Gleitlack 321 R. Die Gebrauchsanweisung
des Herstellers ist zu beachten!). Laufrad- und Wellenkonus sollen nicht mit Ol oder Fett in
Berthrung kommen.

5. Spannscheibe (9) und Tellerfedern (10) einsetzen und Welle (2) mit Sechskantschrauben
(8) in Lager (11.1) einziehen. Zum Gegenhalten Sechskantschraube (41) auf der
gegeniberliegenden Seite in die Welle (2) eindrehen und mit Sechskantmutter (42)
kontern.
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6. Sitzt das Laufrad fest am Anschlag der Welle, werden die Sechskantschrauben (8)

nacheinander mit einem Drehmomentschlissel auf 290 Nm angezogen. Dieser Vorgang
wird so oft wiederholt, bis an allen Schrauben (8) das vorgeschriebene Drehmoment von
290 Nm erreicht ist.

7. Abstandsring (12.2), Dichtscheibe (6.2) sowie das mit Fett gefiilite Pendelrollenlager
(11.2) einsetzen. Mittels Montagerohr (40), Scheibe (43), Sechskantschraube (41) und
Sechskantmutter (42) wird das Pendelrollenlager (11.2) auf der Laufradwelle (2) bis zum
Anschlag am Abstandsring (12.2) gedriickt.

8. Montagerohr (40), Scheibe (43) und Sechskantschraube (41) mit Sechskantmutter
(42) entfernen.
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9. Dichtscheibe (6.1) einsetzen. Freiraum zwischen Dichtscheibe und Sicherungsringnut mit
restlichen Wechselscheiben (5.2, 7.2) (siehe Tabelle 1) auffillen. Sicherungsring (4.2)
montieren. Deckel (3) mit leichten Hammerschlagen auf den Zentrierrand einbauen.
Schutzbalg (13) einsetzen.

10.  Getriebe auf die Antriebswelle (2) schieben, Sicherungsring (14) montieren und Getriebe
an der Drehmomentstiitze nach Vorschrift des Herstellers befestigen.

Hinweis:
Bei der Montage auf groRtmdgliche Sauberkeit achten. Konusbohrung des Laufrades und Konus der

Welle missen frei von Verunreinigungen sein. Ebenso ist jeglicher Schmutz und Staub von den
gefetteten Walzlagern fernzuhalten.

Bei Montage des Radsatzes RND analog verfahren, jedoch kiirzeres Montagerohr
verwenden.
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SpurmittenmalBkorrektur
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1. Aufsteckgetriebe an der Drehmomentstiitze 16sen, Sicherungsring (14) entfernen und
Getriebe von der Antriebswelle (2) abziehen.
2. Deckel (3) und Schutzbalg (13) entfernen.
3. Kran aufbocken, um Laufrader zu entlasten.
4. Sicherungsringe (4.1, 4.2) entfernen und erforderliche Anzahl Wechselscheiben

(5.1, 5.2, 7.1, 7.2) entnehmen.

Gesamte Fahreinheit um das gewiinschte Mal} nach rechts oder links verschieben.

Maximale Verstellungsmoglichkeit des Malkes " bs ":

RAD /RND 400: 140 + 8 mm
RAD / RND 500: 160 + 12 mm

5. Freiraum zwischen Dichtscheiben und Sicherungsringnuten mit Wechselscheiben
(5.1,5.2, 7.1, 7.2) entsprechend dem Verschiebeweg auffillen und Sicherungsringe
(4.1, 4.2) montieren.

6. Deckel (3) und Schutzbalg (13) einsetzen.

7. Getriebe auf die Antriebswelle (2) schieben, Sicherungsring (14) montieren und

KARL GEORG
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Demontageanleitung

1.

Ve

Aufsteckgetriebe an der Drehmomentstiitze I6sen, Sicherungsring (14), entfernen und
Getriebe von der Antriebswelle (2) abziehen.

Deckel (3) und Schutzbalg (13) entfernen.

Kran aufbocken, um Rader zu entlasten.

N

Sechskantschrauben (8) I16sen und mit Tellerfedern (10) und Spannscheibe (9) entfernen.

Montagerohr (40) und Scheibe (43) mittels Sechskantschraube (41) und Sechskantmutter
(42) gegen das Pendelrollenlager (11.2) verspannen.

Durch Hammerschlage auf die Laufflache des Laufrades kann die Spannung in der
rbindung geldst werden.

Die Demontage der Laufradwelle kann auch hydraulisch tGber den DruckdlpreRverband der
Welle erfolgen. Hierzu ist eine Hydraulikpumpe mit einem Arbeitsdruck von mindestens
3000 bar und ein Reduziernippel M 16 / R V4" erforderlich. Dieser wird in die 60°
angesenkte OlpreRbohrung M16 der Welle geschraubt.

Das Lésen des KegelpreRverbandes Laufrad - Welle erfolgt durch Weiten des
Laufradkonus mittels Hydraulikpumpe. Dazu wird Ol mit hohem Druck (3000 bar)

durch die Laufradwelle (2) in die Kegelverbindung geprefit, so dald diese sich unter
Vorspannung l6st. Durch Betatigen der Hydraulikpumpe und gleichzeitiges Anziehen der
Sechskantmutter (42) wird die Laufradwelle aus dem Konus gezogen.

Achtung:

Aus Sicherheitsgrinden mussen Sicherungsringe (4.1, 4.2) und Wechselscheiben
(5.1, 5.2, 7.1, 7.2) beim Losen der KegelpreRverbindung mittels Oldruck eingebaut bleiben.
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7.
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Laufradwelle (2) durch Anziehen der Sechskantmutter (42) soweit herausziehen, bis
sie am Abstandsring (12.2) anschlagt.

Sicherungsring (4.2), Dichtscheibe (6.1) und Wechselscheiben (5.2, 7.2) herausnehmen.
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8. Laufradwelle (2) zusammen mit Pendelrollenlager (11.2), Dichtscheibe (6.2) und
Abstandsring (12.2) ganz aus Laufrad (1) und Pendelrollenlager (11.1) herausziehen.
Gegebenenfalls hierzu Montagesatz und Abziehtopf (44) (gegen Fahrwerktrager
verspannt) benutzen.

9. Laufrad (1) mit Abstandsring (12.1) aus dem Fahrwerktrager rollen, Dichtscheibe (6.2)
entfernen.

Ist ein Wechsel des Pendelrollenlagers (11.1) erforderlich, zuerst Sicherungsring (4.1) I6sen und
danach Wechselscheiben (5.1, 7.1) und Dichtscheibe (6.1) entfernen. Das Pendelrollenlager (11.1)
kann nun nach innen herausgedriickt werden.

Das Pendelrollenlager (11.2) kann mittels einer Abziehvorrichtung von der Laufradwelle (2) gezogen
werden.

Bei Demontage des Radsatzes RND analog verfahren, jedoch kirzeres
Montagerohr verwenden.
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Wartung

Walzlager

Die Pendelrollenlager sind vor der Montage mit geeignetem Walzlagerfett zu fullen. Das
Schmiermittel mu® absolut einwandfrei, sauber und fir Walzlager geeignet sein.
Empfehlung:
Lithiumseifenfett (EP-legiert)
Konsistenzklasse 2

Tropfpunkt ca. 190°C

Einsatztemperaturbereich - 30 / + 140°C

z.B.: DEA Glissando EP 2

oder vergleichbare Produkte

Die Pendelrollenlager sind nach ca. 2000 Betriebsstunden nachzuschmieren. Die Nachschmierung

kann nur erfolgen, wenn zuvor Sicherungsringe (4.1, 4.2), Wechselscheiben (5.1, 5.2, 7.1, 7.2) und
Dichtscheibe (6.1) ausgebaut wurden.

Bei verschmutzen Pendelrollenlagern, infolge extremer Betriebsbedingungen und Verschmutzungen,
sind diese, wie im Kapitel Demontageanleitung (S. 11 ff.) beschrieben, auszubauen. Anschlieend
sind die Lager ordnungsgemal zu sdubern und vor dem erneuten Einbau mit geeignetem
Walzlagerfett zu fillen.

Bei erschwerten Umweltbedingungen ist das Schmiermittel zu gegebener Zeit auszutauschen. Das
verbrauchte Schmiermittel ist umweltgerecht zu entsorgen!

Kommt es infolge beschadigter Dichtungen (durch auRere Einflisse) zu gréRerem Fettaustritt, ist ein
Nachschmieren in kiirzeren Intervallen erforderlich. Bei groRerer Beschadigung der Lagerdichtung
sollte diese erneuert und das Lager auf Beschadigungen uberpriift werden.

Die angegebenen Wartungsintervalle sind auf normale Betriebsbedingungen abgestimmt. Bei
extremen Betriebsbedingungen und Verschmutzungen sind die Wartungsabstande zu verkurzen.

Beim Radsatz RAD / RND 500 kénnen die Walzlager tiber Schmiernippel nachgeschmiert werden.

Dazu sind entsprechende Schmierbohrungen mit Schmiernippeln kundenseitig im Lagergehause
(siehe Bild 1) vorzusehen.

Ta

l Bei ungleichmafig verteilten

Wechselscheiben ist das Mall 41 mm zu
{Et = korrigieren.

Bild Nr. 1
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Laufrad

Die Laufflache und Spurkranze sind vierteljahrlich auf Verschleil® zu Giberprifen. Bei Abnutzung der
Spurkranze und des Laufflachendurchmessers von mehr als 10 mm ist das entsprechende Laufrad
auszutauschen.

Verschraubung

Nach 2 - 3 Monaten ist das vorgeschriebene Drehmoment der Sechskantschrauben (8) zu tber-
prifen, danach jahrlich im Rahmen der wiederkehrenden Priifung gemal UVV - Krane § 26 | (VBG
9) und den Grundsatzen fir Sachkundigenprifungen (ZH1/27).

Verdrehwinkel < 60° =} Schraube in Ordnung

Verdrehwinkel > 60° b Schraube ist auszutauschen

Begleitende Normen und Richtlinien

DIN 7168  Allgemeintoleranzen (Freimalf3toleranzen), Langen- und Winkelmale
DIN 8570 Freimalitoleranzen fir Schweillkonstruktionen

Blatt 1 Langenmalfie und Winkel

Blatt 3 Form und Lage

VDI 3571 Herstelltoleranzen fiir Briickenkrane
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Einzelteile

RND 400/ 500

3 4 576 8109116 12 1 2

RAD 400/ 500
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Stuckliste RAD / RND 400

Teil Stlckzahl
Nr. fur Beschreibung Artikel Nr.
RAD | RND

1 1 1 |Laufrad @ 400 x by GGG -70

2 1 - |Antriebswelle W 50 x 2 x 22 (AF 08), 42CrMo4V
Antriebswelle W 65 x 2 x 16 (AF 10), 42CrMo4V
Antriebswelle FA 70, 42CrMo4V
Antriebswelle FA 40, 42CrMo4V

2 - 1 |Leerlaufwelle, C 45

3 1 2 |Deckel 160, ohne Bohrung

4 2 2 | Sicherungsring | 160, DIN 472

5 3 3 |Wechselscheibe 160/140 x 4

6 4 4 | Dichtscheibe 160/93 x 4

7 4 4 | Wechselscheibe 160/140 x 1

8 2 2 | Sechskantschraube M 16 x 70, DIN 933 — 10.9

9 1 1 |Spannscheibe

10 2 2 |Tellerfeder 16, DIN 6796

11 2 2 |Pendelrollenlager 213 15, DIN 635

12 2 2 | Abstandsring

13 1 - |Schutzbalg bzw. Deckel mit Loch

14 1 - | Sicherungsring AK 42 (AF 08), DIN 983
Sicherungsring AK 58 (AF 10), DIN 983

15 1 - |Palfeder A 14 x 9 x 90 (FA 70), DIN 6885
PaRfeder A 18 x 11 x 110 (FA 80), DIN 6885

1)

41 1 1 | Sechskantschraube M 16 x 200 (FA 70), DIN 933
Sechskantschraube M 20 x 200 (FA 80), DIN 933
Sechskantschraube M 24 x 240, DIN 933

(AF 08, AF 10, Leerlaufwelle)
42 1 1 | Sechskantmutter M 16 (FA 70), DIN 934

Sechskantmutter M 20 (FA 80), DIN 934
Sechskantmutter M 24, DIN 934
(AF 08, AF 10, Leerlaufwelle)
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Stuckliste RAD / RND 500

Teil | Stlickzahl
Nr. far Beschreibung Artikel Nr.
RAD | RND
1 1 1 |Laufrad @ 500 x by GGG -70
2 1 - | Antriebswelle W 85 x 3 x 27 (AF 12), 42CrMo4V
Antriebswelle FA 100, 42CrMo4V
2 - 1 |Leerlaufwelle, C 45
3 1 2 | Deckel 160, ohne Bohrung
4 2 2 | Sicherungsring | 160, DIN 472
5 5 5 |Wechselscheibe 160/140 x 4
6 4 4 | Dichtscheibe 160/103 x 4
7 6 6 |Wechselscheibe 160/140 x 1
8 3 3 | Sechskantschraube M 16 x 70, DIN 933 — 10.9
9 1 1 | Spannscheibe
10 3 3 |Tellerfeder 16, DIN 6796
11 2 2 |Pendelrollenlager 222 18, DIN 635
12 2 2 | Abstandsring
13 1 - | Schutzbalg bzw. Deckel mit Loch
14 1 - | Sicherungsring AK 75 (AF 12), DIN 983
15 1 - |PaRfeder A 22 x 14 x 140 (FA 100), DIN 6885
1)
41 1 1 | Sechskantschraube M 20 x 200 (FA 100), DIN 933
Sechskantschraube M 24 x 240, DIN 933
(AF 12, Leerlaufwelle)
42 1 1 | Sechskantmutter M 20, DIN 934
Sechskantmutter M 24, DIN 934
(AF 12, Leerlaufwelle)
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Anderungen im Zuge der technischen Weiterentwicklung vorbehalten!
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