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Beschreibung

KarL Georg wartungsfreie Radséatze Ubernehmen schienengebundene Transportaufgaben im Kran-
bau, in der Fordertechnik sowie im Maschinenbau.

Die Einbauvariante RA/RN ist geeignet zum Einbau in Stahlkonstruktionen, wobei die Aufnahme-
bohrungen im Fahrwerktrager ausgebrannt oder ausgespindelt sein kdnnen.

Die Antriebswellen sind mit Zahnwellenprofil nach DIN 5480 oder mit PaBfedernut nach DIN 6885,
passend fur Aufsteckgetriebe Ihrer Wahl, lieferbar. Durch austauschbare Wechselscheiben zwischen
Walzlager und Sicherungsring kann das SpurmittenmaB beim Radsatz RA/RN 630 um = 12 mm kor-
rigiert werden. Die Lieferung der Radsatze RA/RN erfolgt in Einzelteilen.

Hinweis:
Zur Montage und Demontage ist ein Montagesatz erforderlich. Dieser gehort nicht zum
Lieferumfang des Radsatzes RA/RN 630 (siehe Anleitung Seite 6).

Der Montagesatz besteht aus:

Montagerohr lang fur RA (40)

Montagerohr kurz fir RN (40)

Scheibe (41)

Sechskantschraube M30 x 220, DIN 933 (42.1)
Sechskantmutter M30, DIN 934 (42.2)
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Technischer Aufbau RA 630
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AnschluBkonstruktion

Laufrad

Antriebswelle

Deckel 200, ohne Bohrung
Sicherungsring | 200
Wechselscheibe, 170 / 200x4
Dichtscheibe 128 / 200x4
Dichtscheibe 143 / 200x4
Sechskant-Schraube M20 x 75
Spannscheibe
Pendelrollenlager 22222
Pendelrollenlager 23026
Abstandsring 156 / 130x45
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Abstandsring 142 / 110x44
Wechselscheibe 180 / 200x1
Deckel 200, mit Bohrung
Sicherungsring A 100
Distanzbuchse
Flanschlagergehause
Sicherungsschraube M20x90
Setzmutter M20

Spannhlse
Flachschmiernippel M22 R 34"
Gewindestift M6x8



Technischer Aufbau RN 630
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AnschluBkonstruktion

Laufrad

Leerlaufwelle

Deckel 200, ohne Bohrung
Sicherungsring | 200
Wechselscheibe, 170 / 200x4
Dichtscheibe 128 / 200x4
Dichtscheibe 143 / 200x4
Sechskant-Schraube M20 x 75
Spannscheibe
Pendelrollenlager 22222
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Pendelrollenlager 23026
Abstandsring 156 / 130x45
Abstandsring 142 / 110x44
Wechselscheibe 180 / 200x1
Flanschlagergehduse
Sicherungsschraube M20x90
Setzmutter M20

Spannhdlse
Flachschmiernippel M22 R 34"
Gewindestift M6x8



Montage und Demontage

Alilgemeines

Zum Fugen bzw. Lésen des KegelpreBverbandes Laufrad - Welle ist eine Hydraulikpumpe mit einem
Arbeitsdruck von mindestens 3000 bar (z. B. SKF Druckél-Geratesatz 729101 B) und ein Reduzier-
nippel M 16 / R 4" erforderlich. Zusatzlich wird ein Montagesatz (siehe Seite 3) bendtigt. Diese Teile
gehoren nicht zum Lieferumfang.

Bei der Benutzung der Hydraulikpumpe sind die Sicherheitshinweise des Herstellers zu beachten.

Hinweis:
Teilweise hohes Eigengewicht der Einzelteile! Zur Montage sind Hebezeuge zu benutzen und
die einschlagigen Sicherheitsvorschriften (UVV) zu beachten.

Einbau und Ausrichten der Radsatze
Bohrbild im Stahlbau fur das Flanschlagergehause.
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Der Stahlbau der Fahrwerktrager ist fertig. Die Aufnahmebohrungen fur die Flanschlagergehause
sind entsprechend den vorgegebenen Radstanden ausgebrannt auf d, = 272 *2 bzw. ausgespindelt
auf d, = 268 . Die Befestigungslocher 23 ™" fur die Setzmuttern M20 (20) sind in ihrer Lage zum
Mittelpunkt d, anzureiBen und zu bohren.

Sind die Aufnahmebohrungen fir die Flanschlagergehause ausgebrannt, missen die Flanschlager-
gehause im Fahrwerktrager ausgerichtet werden. Das Ausrichten der Flansche erfolgt durch Nivellie-
ren und optisch-mechanische MeBverfahren. Die genaue Lage der Flansche wird nach dem Ausrich-
ten durch Spannhulsen (21) (DIN 1481) fixiert.
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Beim Radsatz RA / RN 630 besteht durch die seit-
lich abgeflachten Flanschlagergehduse die Mog-
lichkeit des Eckeinbaus. Bei einem geschlitzten
Fahrwerktrager (siehe Bild 1) kann der Ein- und
Ausbau des komplett montierten Radsatzes nach
einer 90°-Drehung der Flanschlagergehause
erfolgen.

Um Zwangskrafte auf die Walzlagerung zu
vermeiden, muss beim Anschrauben der
Flanschlagergeh&use (Seite 4 und 5, Pos. 18)
am Kopftrager ein Sicherungsring demontiert
Bild Nr. 1 bleiben. Lasst sich der Sicherungsring danach
nicht leicht montieren, entnehmen Sie
entsprechende Distanzscheiben.
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Montageanleitung

Folgende Schritte sind bei der Montage durchzufthren:

bearbeitete
Fldche 18 41 6.2 6.7

Bohrung fur Bohrung

Sicherungs— flir Spann— 5.1 10 18.1
Schraube Gewinde hiulse 10x80
M20x90 (19) 16 i (21)

Demontage

1. Pendelrollenlager 22222 (10) mit Walzlagerfett fullen
2. Pendelrollenlager (10) zusammen mit Dichtscheiben (6.1 und 6.2) und 3 Wechselscheiben

(5.1) (4 mm dick) ins Flanschlagergehduse (18.1) einsetzen und Sicherungsring (4.1)
montieren.
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Aufnahmebohrung fur Flanschlagergehause b)
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Bohrungsdurchmesser 10712 flir Spannhul-
se 10 x 80, Radialkraft wird durch PaBsitz

aufgenommen.

Kein nachtragliches Ausrichten erforderlich,
wenn die AuBenseiten der Fahrwerkstrager
im Bereich der Flanschlagergehduse me-

chanisch bearbeitet sind.
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Far die Befestigung der Flanschlagergehause gibt es folgende Méglichkeiten:

Aufnahmebohrung fur Flanschlagergehuse
ausgebrannt auf @ 272+2,

S
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Bohrungsdurchmesser 2112 fir Spannhilse
21 x 80, Radialkraft wird Uber Spannhulse
aufgenommen. Vermessen und Ausrichten
erforderlich.

Die Radialkraftubertragung kann auch durch
ein nach dem Ausrichten aufgeschweiBtes
Vierkanteisen erfolgen. Die Oberkante der
Flanschlagergehause ist deshalb mecha-
nisch bearbeitet.

AuBeres Flanschlagergehause (18.1) im Fahrwerktrager mit 4 Sicherungsschrauben M20 x 90
(19) und 4 Setzmuttern M20 (20) verschrauben. Sicherungsschrauben (19) nacheinander mit
einem Drehmomentschllssel auf 800 Nm anziehen. Diesen Vorgang so lange wiederholen,
bis an allen Schrauben (19) das vorgeschriebene Drehmoment erreicht ist. Flanschlager-
gehause (18.1) mit 4 Spannhulsen (21) verstiften. Bei ausgebrannten Aufnahmebohrungen
vorher Lécher fur Spannhulsen auf @ 21 aufbohren und Spannhulsen 21 x 80 einbauen.

Laufrad (1) mit Abstandsring (13) in das Fahrwerk rollen.
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10.

11.

Laufradwelle (2) in das Laufrad (1) schieben.

Spannscheibe (9) einsetzen und Welle (2) mit Sechskantschrauben (8) in Lager (10) ein-
Ziehen.

Den verbleibenden Weg s = 9 - 13 mm muB die Laufradwelle (2) mittels DruckdlpreBverband
weiter eingezogen werden, damit Laufrad und Welle kraftschlUssig verbunden sind.

Reduziernippel (44) in die OlpreBbohrung M16 der Laufradwelle (2) schrauben.

Hydraulikpumpe (43) entlGften und so lange betatigen, bis am Ende des Hochdruckrohres
(45) Ol blasenfrei austritt.

Hydraulikpumpe (43) mittels Hochdruckrohr (45) im Gewinde R 4“ des Reduziernippels (44)
anschlieBBen.

Hydraulikpumpe (43) (Arbeitsdruck 3000 bar) so lange betétigen, bis Ol zwischen Laufrad
und Welle austritt und gleichzeitig die Sechskantschrauben (8) nacheinander anziehen.

Den Oldruck durch wiederholtes Pumpen konstant halten und durch standiges Anziehen der
Sechskantschrauben (8) die Laufradwelle (2) bis zum Anschlag (s = 0) ziehen.

Hinweis:
LaBt sich die Welle trotz Anziehen der Sechskantschrauben (8) nicht weiter in die Endstellung
ziehen, kurzfristig nur pumpen, um den Konus starker zu weiten.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

18.2
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Sitzt das Laufrad fest am Anschlag der Welle, werden die drei Sechskantschrauben (8) nach-
einander mit einem Drehmomentschlissel auf 580 Nm angezogen. Dieser Vorgang wird so
oft wiederholt, bis an allen Schrauben das vorgeschriebene Drehmoment erreicht ist.

Das Ol aus dem Kolbenraum ablassen (siehe Betriebsanleitung der Hydraulikpumpe),Drucké
Igeratesatz (43, 45) und Reduziernippel (44) entfernen. Deckel (3) mit leichten Hammerschla-
gen auf den Zentrierrand einsetzen.

Inneres Flanschlagergehause (18.2) in den Fahrwerktrager einsetzen und mit 4 Sicherungs-
schrauben M20 x 90 (19) und 4 Setzmuttern M20 (20) handfest anschrauben.

Abstandsring (12) und Dichtscheibe (7.1) sowie das mit Fett gefullte Pendelrollenlager 23026
(11) einsetzen. Mittels Montagerohr (40), Scheibe (41), Sechskantschraube (42.1) und
Sechskantmutter (42.2) wird das Pendelrollenlager (11) auf der Laufradwelle (2) bis zum An-
schlag am Abstandsring (12) gedrickt.

Montagerohr (40), Scheibe (41) und Sechskantschraube (42.1) mit Sechskantmutter (42.2)
entfernen.

Alle 4 Rader gemaB Punkt 1 - 16 einbauen.

Ausrichten der Radsétze durch optisch-mechanische MeBverfahren. Uberpriifung der Rad-
stdnde und HéhenmaBe sowie der Achsparallelitat im Grundri und im AufriB.
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19. Sicherungsschrauben (19) des inneren Flanschlagergehauses (18.2) nacheinander mit
einem Drehmomentschllssel auf 800 Nm anziehen. Vorgang so lange wiederholen, bis an
allen Schrauben (19) das vorgeschriebene Drehmoment erreicht ist. Flanschlagergehause
(18.2) mit 4 Spannhulsen (21) verstiften. Gegebenenfalls Lécher fur Spannhulsen aufbohren
(siehe Punkt 3).

20. Dichtscheibe (7.2) und restliche Wechselscheiben (5.2, 14) (4 bzw. 1 mm dick) einsetzen,
bis Freiraum zwischen Dichtscheibe und Sicherungsringnut ausgefullt ist. Sicherungsring
(4.2) montieren, Deckel (15) und Distanzbuchse (17) einsetzen.

21. Getriebe auf Antriebswelle (2) schieben, Sicherungsring (16) montieren und Getriebe an
der Drehmomentstutze nach Vorschrift des Getriebeherstellers befestigen.

Hinweis:

Bei der Montage auf groBtmdgliche Sauberkeit achten. Konusbohrung des Laufrades und Konus
der Welle mussen frei von Verunreinigungen sein. Ebenso ist jeglicher Schmutz und Staub von
den gefetteten Walzlagern fernzuhalten.

Bei Montage des Radsatzes RN analog verfahren, jedoch kirzeres Montagerohr verwenden.
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SpurmittenmaBkorrektur
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\ Drehmomentstiitze

\ % Aufsteckgetriebe
| 7 7L L7 /[/ZZZ?/Y]_‘ )
| Ny =3 |
7 i B |

a7 R
4.1 . - 4.2 |
(A -
S =N |

5 7 z

1. Aufsteckgetriebe an der Drehmomentstltze |6sen, Sicherungsring (16) entfernen und Getrie-
be von der Antriebswelle (2) abziehen.

2. Deckel (3, 15) und Distanzbuchse (17) entfernen.

3. Kran aufbocken, um Laufrader zu entlasten.

4. Sicherungsringe (4.1, 4.2) entfernen und erforderliche Anzahl Wechselscheiben (5.1, 5.2, 14)
entnehmen.
Gesamte Fahreinheit um das gewlnschte MaB nach rechts oder links verschieben. Maximale

Verstellungsmdglichkeit beim Radsatz RA /RN 630 + 12 mm

5. Freiraum zwischen Dichtscheiben und Sicherungsringnuten mit Wechselscheiben (5.1, 5.2,
14) entsprechend dem Verschiebeweg auffillen und Sicherungsringe (4.1, 4.2) montieren.

6. Deckel (3, 15) und Distanzbuchse (17) einsetzen.

7. Getriebe auf die Antriebswelle (2) schieben, Sicherungsring (16) montieren und Aufsteck-
getriebe an der Drehmomentstutze anschrauben.

KARL GEORG RADSATZ KG 125 SERIE



Demontageanleitung

1.

Deckel (3, 15) und Distanzbuchse (17) entfernen.

2. Kran aufbocken, um Rader zu entlasten.
4.2
2
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3. Sechskantschrauben (8) I6sen und ca. 5 mm herausdrehen.
4. Montagerohr (40) und Scheibe (41) mittels Sechskantschraube (42.1) und Sechskantmutter
(42.2) gegen das Pendelrollenlager 23026 (11) verspannen.
5. Entliftete Hydraulikpumpe (43) (siehe Montageanleitung) mit Hochdruckrohr (45) und Redu-
ziernippel (44) in der OlpreBbohrung M16 der Laufradwelle (2) anschlieBen.
Achtung: Aus Sicherheitsgriinden mussen Spannscheibe (9) und Sechskantschrauben (8) sowie
Sicherungsringe (4.1, 4.2) und Wechselscheiben (5.1, 5.2, 14) beim Lésen der KegelpreBverbin-
dung eingebaut bleiben.
6. Das Lésen des KegelpreBverbandes Laufrad - Welle erfolgt durch Weiten des Laufradkonus

mittels Hydraulikpumpe (43). Dazu wird Ol mit hohem Druck (3000 bar) durch die Laufrad-
welle (2) in die Kegelverbindung gepreBt, so daB diese sich unter Vorspannung |6st. Durch
Betatigen der Hydraulikpumpe und gleichzeitiges Anziehen der Sechskantmutter (42.2) die
Laufradwelle aus dem Konus ziehen.
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42.2

Hydraulik-Geratesatz (43, 44, 45), Spannscheibe (9) und Sechskantschrauben (8) entfernen.

Laufradwelle (2) durch Anziehen der Sechskantmutter (42.2) ganz aus Laufrad und Pendel-
rollenlagern herausziehen.
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9. Sicherungsring (4.2), Wechselscheiben (5.2, 14), Dichtscheiben (7.1, 7.2), Pendelrollenlager
23026 (11) und Abstandsring (12) herausnehmen.

10. Laufrad (1) mit Abstandsring (13) aus dem Fahrwerktrager herausrollen.

Ist ein Wechsel des Pendelrollenlagers 22222 (10) erforderlich, zuerst Sicherungsring (4.1) I16sen und
danach Wechselscheiben (5.1) und Dichtscheiben (6.1, 6.2) entfernen. Das Pendelrollenlager (10)
kann nun nach innen herausgedrickt werden.

Die Flanschlagergehause haben oben und unten eine Gewindebohrung M16 zur Erleichterung der
Demontage. Durch Eindrehen von 2 Sechskantschrauben M16 x 100 DIN 933 wird das Gehause
leicht aus dem Fahrwerktrager bzw. aus den Spannhulsen (21) gedrickt.

Bei Demontage des Radsatzes RN analog verfahren, jedoch kirzeres Montagerohr verwenden.

KARL GEORG RADSATZ KG 125 SERIE 15



Wartung
Walzlager

Die Pendelrollenlager sind vor der Montage mit geeignetem Walzlagerfett zu flllen. Das Schmiermit-
tel muB absolut einwandfrei, sauber und fur Walzlager geeignet sein.

Empfehlung:
Lithiumseifenfett (EP-legiert)
Konsistenzklasse 2
Tropfpunkt ca. 190°C
Einsatztemperaturbereich - 30 / + 140°C
z.B.: DEA Glissando EP 2

oder vergleichbare Produkte

Die Pendelrollenlager sind nach ca. 2000 Betriebsstunden nachzuschmieren. Bei erschwerten Um-
weltbedingungen ist das Schmiermittel zu gegebener Zeit auszutauschen. Das verbrauchte Schmier-
mittel ist umweltgerecht zu entsorgen.

Die Walzlager kbnnen Uber Schmiernippel im Flanschlagergehduse nachgeschmiert werden (siehe

iiin

\\:

N

Bild Nr. 2
Kommt es infolge beschéadigter Dichtungen (durch auBere Einflisse) zu gréBerem Fettaustritt, ist ein
Nachschmieren in kurzeren Intervallen erforderlich. Bei gréBerer Beschadigung der Lagerdichtung
sollte diese erneuert und das Lager auf Beschadigungen Uberpruft werden.

Die angegebenen Wartungsintervalle sind auf normale Betriebsbedingungen abgestimmt. Bei extre-
men Betriebsbedingungen und Verschmutzungen sind die Wartungsabstéande zu verkirzen.

Laufrad
Die Laufflache und Spurkranze sind vierteljahrlich auf VerschleiB zu Uberprifen. Bei Abnutzung der

Spurkranze und des Laufflachendurchmessers von mehr als 10 mm ist das entsprechende Laufrad
auszutauschen.
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Verschraubung

Nach 2 - 3 Monaten ist das vorgeschriebene Drehmoment von allen drei Sechskantschrauben (8)
(580 Nm) und aller 8 Sicherungsschrauben (19) (800 Nm) zu Uberprifen, danach jahrlich im Rahmen
der wiederkehrenden Prafung gemaB UVV - Krane § 26 | (VBG 9) und den Grundsatzen fur Sachkun-
digenprufungen (ZH1/27).

Verdrehwinkel < 60° = Schraube in Ordnung
Verdrehwinkel = 60° = Schraube ist auszutauschen

Begleitende Normen und Richtlinien

DIN 7168 Allgemeintoleranzen (FreimaBtoleranzen), Langen- und WinkelmaBe

DIN 8570 FreimaBtoleranzen fur SchweiBkonstruktionen

Blatt | LangenmaBe und Winkel

Blatt 3 Form und Lage

VDI 3571 Herstelltoleranzen fur Brlickenkrane

VDI 3576 Schienen fur Krananlagen, Schienenverbindungen, Schienenbefestigungen,
Toleranzen

KARL GEORG RADSATZ KG 125 SERIE



Einzelteile
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Stiickliste RA / RN 630

Stiickzahl fir
RN

Teil Nr. RA
1

—

AR R R
1

N N NN
w N = O
= N N 00 0O 00 N = = =24 O = =2 =24 a4 24 WD o Nn =

[\
D

AN
SN
—_

KARL GEORG

1

o0 = = =24 =24 =2 W0 NdDDNDdD oD NN =

N D 0 0 0 N !

Laufrad @ 630 x b,
Antriebswelle

Leerlaufwelle

Deckel 200, ohne Bohrung
Sicherungsring | 200
Wechselscheibe 170/200 x 4
Dichtscheibe 128/200 x 4
Dichtscheibe 143/200 x 4
Sechskantschraube M20 x 75
Spannscheibe
Pendelrollenlager 22222
Pendelrollenlager 23026
Abstandsring 156/130 x 45
Abstandsring 142/110 x 44
Wechselscheibe 180/200 x 1
Deckel 200, mit Bohrung
Sicherungsring
Distanzbuchse
Flanschlagergehause
Sicherungsschraube M20 x 90
Setzmutter M20

Spannhulse
Flachschmiernippel M22 /R 34"

Gewindestift M6 x 8
PaBfeder

Reduziernippel M 16 / R V4"

RADSATZ KG 125 SERIE

GGG -70
42CrMo4N
C 45

DIN 472

DIN 933 - 10.9

DIN 635
DIN 635

GGG -50
Durlock 12.9

DIN 1481

DIN 551
DIN 6885
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info@karl-georg.de
www.karl-georg.de

Anderungen im Zuge der technischen Weiterentwicklung vorbehalten!

Aus den Angaben, Abbildungen und Beschreibungen dieser Betriebsanleitung konnen daher keine
Anspriche hergeleitet werden.
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