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Wariant montazowy 2 (centrowanie kotnierza wypalane) 7
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51 Przebieg montazu, wariant montazowy 3 19-21
52  Przebieg montazu, wariant montazowy 4 22-24
6. Montaz zestawow kotowych RAEKOF/RNEKOF 630

Wariant montazowy 5 25
6.1 Przebieg montazu, wariant montazowy 5 26-28
7. Uruchomienie, konserwacja i utrzymanie ruchu 29

Niniejszg instrukcje montazu i konserwacji nalezy przeczyta¢ przed montazem i uruchomieniem zestawow
kotowych. Przestrzegaé wszystkich przepiséw i wskazéwek. Nie przejmujemy odpowiedzialnosci za szkody

i usterki powstate na skutek nieprzestrzegania niniejszej instrukgcji.
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1. Konstrukcja RAE/RNE 630

Wariant montazowy1i2
Montaz jako tozysko narozne, dostawa w postaci skompletowanej

Zestaw kotowy RAE
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Widok szczegotowy X
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Mocowanie kotkami rozpreznymi
(tylko w przypadku wariantu 2)



Wykaz elementéow

Liczba na zestaw kotowy

Czes¢ Nazwa
RAE RNE

1 1 1 Koto jezdne

2 1 1 Wat napedowy/wat swobodny

3 1 1 Pierscien dystansowy & 156/130,3 28

4 1 1 Pierscien dystansowy &142/110,2x27,2

5 2 2 Oprawa kotnierzowa

6 2 2 Smarowniczka ptaska DIN 3404 - M22 - G3/8

7 10 10 Sruba zabezpieczajagca M20x90-12.9 ZT (Durlok)

8 10 10 Nakretka wciskana M20 - St

9 2 2 Podktadka uszczelniajagca @200/128x4

10 1 1 tozysko barytkowe DIN 635 - 24026

1 2 2 Podktadka uszczelniajgca @200/143x4

12 1 1 tozysko barytkowe DIN 635 - 232 22

13 4 4 Podktadka pasowana DIN 988 - &170/200x1

14 B B) Podktadka wymienna &200/170x4

15 2 2 Pierscien osadczy sprezynujacy DIN 472 - 200x4

16 1 1 Podktadka mocujaca @127,5x30

17 3 3 Sruba z tbem szesciokatnym 1SO 4017 - M20x75-10.9 ZT

18 1 2 Pokrywa @ 630

19 1 0 Pokrywa z otworem & 630

20 1 0 Wpust pasowany DIN 6885/1 (wykonanie w zaleznosci od watu napedowego)

21 8 8 Kotek rozprezny ISO 8752 - @21x80 (tylko w przypadku wariantu 2)

22 - -

23 4 4 Podktadka pasowana DIN 988 - @170/200x0,5 (dostawa luzem)
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1.1 Wymiary montazowe i rozktad otworow dla konstrukcji stalowej
Wariant montazowy 1

Montaz jako tozysko narozne, dostawa w postaci skompletowanej
Centrowanie kotnierza wykonywane poprzez obrébke mechaniczna

W przypadku tego wariantu montazowego otwory montazowe na
oprawy kotnierzowe w konstrukcji stalowej sg wykonywane poprzez
obrébke mechaniczng z pasowaniem & 268 H7.

Dzieki temu nie ma potrzeby przeprowadza¢ skomplikowanego T®

ustawiania zestawow kotowych oraz unieruchamiania kotkami opraw 3

kotnierzowych po montazu. §

Te zestawy kotowe sg dostarczane w postaci skompletowanej, to

znaczy jako zespoty gotowe do zabudowy.

Po przygotowaniu konstrukcji stalowej wedtug rozktadu otwordéw Sity odsrodkowe zostaja
(rysunek 1) mozliwy jest szybki montaz jako tozysko narozne za pomoca przejete przez pasowanie

standardowych narzedzi.

Prezentacja rozktadu otworéw do montazu jako tozysko narozne (rysunek 1)

5x @23H11

@320+0,2
@268 H?
min.185 | 87 ‘

24-35 87

350 «1

Tabela 1

Liczba na oprawe kotnierzowa

Sruba zabezpieczajaca z nakretka wciskana

Zestaw kotowy Moment dokrecania

RAE/RNE 630 5 sztuk M20x90 420 Nm
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1.2 Wymiary montazowe i rozktad otworéw dla konstrukcji stalowej
Wariant montazowy 2

Montaz jako tozysko narozne, dostawa w postaci skompletowanej

Centrowanie kotnierza wypalane

W przypadku tego wariantu montazowego otwory montazowe na oprawy

kotnierzowe w konstrukcji stalowej sg wypalane na & 272 + 1 mm.

W takim przypadku konieczne jest jednak precyzyjne ustawienie zestawow m7ﬁ
kotowych poprzez przesuniecie opraw kotnierzowych po montazu. r
Te zestawy kotowe sg dostarczane w postaci skompletowanej, to znaczy
jako zespoty gotowe do zabudowy.

Przygotowanie konstrukcji stalowej nastepuje wedtug rozktadu otworow
(rysunek 2).

Po ustawieniu nalezy zablokowa¢ doktadne potozenie opraw

kotnierzowych kotkami rozpreznymi. Sity odérodkowe zostajg przejete
przez kotki rozprezne

@21 H12

B212 +1
@268 8

Prezentacja rozktadu otwordéw do montazu jako tozysko narozne (rysunek 2)

5x @23H11

[
hINN

[pozbawione
zadzioréw

?320+0,2
@212

wypalone

min.185 87‘

o
24-35

350 .1 4x &21 wywiercone réwniez w oprawie
kotnierzowej po montazu i ustawieniu

Tabela 2

Liczba na oprawe kotnierzowa

Sruba zabezpieczajaca z nakretka
Zestaw kotowy Kotek rozprezny wciskana Moment dokrecania

RAE/RNE 630 4 sztuki 21x80 5 sztuk M20x90 420 Nm
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2. Konstrukcja RAEK/RNEK 630

Wariant montazowy 3i 4
Montaz w dzwigarze skrzynkowym, dostawa w postaci pojedynczych czesci

12

17

16

12
17
16

18

Zestaw kotowy RAEK
z mozliwoscia napedzania

W 10 20

Zestaw kotowy RNEK
bez mozliwosci napedzania
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Widok szczegotowy X

Widok szczegétowy Y
11 - 13
14 15
21
~ £l

S5

Mocowanie kotkami rozpreznymi
(tylko w przypadku wariantu 4)



)

Wykaz elementéw

Liczba na zestaw kotowy

Czesc Nazwa
RAEK RNEK

1 1 1 Koto jezdne

2 1 1 Wat napedowy/wat swobodny

3 1 1 Pierécien dystansowy & 156/130,3 28

4 1 1 Pierscien dystansowy &142/110,2x27,2

5 2 2 Oprawa kotnierzowa

6 2 2 Smarowniczka ptaska DIN 3404 - M22 - G3/8

7 8 8 Sruba zabezpieczajgca M20x90-12.9 ZT (Durlok)

8 8 8 Nakretka wciskana M20 - St

9 2 2 Podktadka uszczelniajagca @200/128x4

10 1 1 tozysko barytkowe DIN 635 - 24026

1 2 2 Podktadka uszczelniajagca @200/143x4

12 1 1 tozysko barytkowe DIN 635 - 232 22

13 4 4 Podktadka pasowana DIN 988 - &170/200x1

14 5 b Podktadka wymienna @200/170x4

15 2 2 Pierscien osadczy sprezynujacy DIN 472 - 200x4

16 1 1 Podktadka mocujaca ©127,5x30

17 3 3 Sruba z tbem szesciokatnym ISO 4017 - M20x75-10.9 ZT

18 1 2 Pokrywa @ 630

19 1 0] Pokrywa z otworem & 630
20 1 0 Wopust pasowany DIN 6885/1 (wykonanie w zaleznosci od watu napedowego)
21 8 8 Kotek rozprezny ISO 8752 - &21x80 (tylko w przypadku wariantu 4)
22 = =
23 4 4 Podktadka pasowana DIN 988 - &170/200x0,5 (dostawa luzem)
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2.1 Wymiary montazowe i rozktad otworow dla konstrukcji stalowej
Wariant montazowy 3

Montaz w dzwigarze skrzynkowym, dostawa w postaci pojedynczych czesci

Centrowanie kotnierza wykonywane poprzez obrébke mechaniczna

W przypadku tego wariantu montazowego otwory montazowe na
oprawy kotnierzowe w konstrukcji stalowej sa wykonywane poprzez
obrébke mechaniczng z pasowaniem & 268 H7.

Dzieki temu nie ma potrzeby przeprowadza¢ skomplikowanego
ustawiania zestawow kotowych oraz unieruchamiania kotkami opraw
kotnierzowych po montazu.

Te zestawy kotowe sg dostarczane w postaci pojedynczych czesci.

Po przygotowaniu konstrukcji stalowej wedtug rozktadu otwordw
(rysunek 3) mozliwy jest szybki montaz w dzwigarze skrzynkowym za
pomoca standardowych narzedzi.

H7
@268 8

Sity od$rodkowe zostaja
przejete przez pasowanie

Prezentacja rozktadu otworéw do montazu w dzwigarze skrzynkowym (rysunek 3)
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26-35 4x B23HN
350 +1
Tabela 3
] Liczba na oprawe kotnierzowa
Sruba zabezpieczajaca z nakretka wciskanag
Zestaw kotowy Moment dokrecania
RAE/RNE 630 5 sztuk M20x90 420 Nm
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2.2 Wymiary montazowe i rozktad otworow dla konstrukcji stalowej
Wariant montazowy 4

Montaz w dzwigarze skrzynkowym, dostawa w postaci pojedynczych czesci

Centrowanie kotnierza wypalane

W przypadku tego wariantu montazowego otwory montazowe na oprawy
kotnierzowe w konstrukcji stalowej sg wypalane na & 272 +1 mm.
W takim przypadku konieczne jest jednak precyzyjne ustawienie zestawow m7ﬁ

@21 H12

kotowych poprzez przesuniecie opraw kotnierzowych po montazu. r

Te zestawy kotowe sg dostarczane w postaci pojedynczych czesci. <

Przygotowanie konstrukcji stalowej nastepuje wedtug rozktadu otworow N 2
(rysunek 4). NS
Po ustawieniu nalezy zablokowac doktadne potozenie opraw kotnierzowych S8

kotkami rozpreznymi.
Sity odsrodkowe zostaja przejete
przez kotki rozprezne

Prezentacja rozktadu otworéw do montazu w dzwigarze skrzynkowym (rysunek 4)

Lx @23H1
v Ipozbawione
zadzioréw
MK
o tTT———-——-——- -T-
N|w
= =
% ‘E
4 A
4x B21 wywiercone réwniez w oprawie
24-35 kotnierzowej po montazu i ustawieniu
350 +1
Tabela 4
Liczba na oprawe kotnierzowa
Sruba zabezpieczajaca
Zestaw kotowy Kotek rozprezny z nakretka wciskana Moment dokrecania
RAE/RNE 630 4 sztuki 21x80 5 sztuk M20x90 420 Nm
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3. Konstrukcja RAEKOF/RNEKOF 630

Wariant montazowy 5
Montaz w dzwigarze skrzynkowym, bez opraw kotnierzowych, dostawa w postaci pojedynczych czesci
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Zestaw kotowy RAEKOF
z mozliwoscig napedzania
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Zestaw kotowy RNEKOF
bez mozliwosci napedzania
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Widok szczegotowy X

Widok szczegotowy Y
11 - 13
14 15
12



Wykaz elementéw

Liczba na zestaw kotowy

Czes¢ Nazwa
RAEKOF RNEKOF

1 1 1 Koto jezdne

2 1 1 Wat napedowy/wat swobodny

3 1 1 Pierscien dystansowy & 156/130,3 28

4 1 1 Pierscien dystansowy &142/110,2x27,2

5 - -

b6 o o

7 - -

8 - -

9 2 2 Podktadka uszczelniajgca @200/128x4

10 1 1 tozysko barytkowe DIN 635 - 24026

1 2 2 Podktadka uszczelniajgca @200/143x4

12 1 1 tozysko barytkowe DIN 635 - 232 22

13 4 4 Podktadka pasowana DIN 988 - &170/200x1

14 B B Podktadka wymienna &200/170x4

15 2 2 Pierscien osadczy sprezynujacy DIN 472 - 200x4

16 1 1 Podktadka mocujaca @127,5x30

17 3 3 Sruba z tbem szesciokatnym 1SO 4017 - M20x75-10.9 ZT
18 1 2 Pokrywa @ 630

19 1 0 Pokrywa z otworem & 630
20 1 0 Wpust pasowany DIN 6885/1 (wykonanie w zaleznosci od watu napedowego)
21 - -

22 - -

23 4 4 Podktadka pasowana DIN 988 - @170/200x0,5 (dostawa luzem)
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3.1 Wymiary montazowe dla konstrukcji stalowej

Wariant montazowy 5

Montaz w dzwigarze skrzynkowym, bez opraw kotnierzowych, dostawa w postaci pojedynczych czesci
Tuleje tozyskowe wspawane i poddane obrébce mechanicznej

W przypadku tego wariantu montazowego tuleje tozyskowe zostaja
wspawane w konstrukcje stalowa i poddane obrobce mechanicznej.

W tym przypadku nie ma koniecznosci pracochtonnego ustawiania
zestawow kotowych po montazu.

Te zestawy kotowe sg dostarczane w postaci pojedynczych czesci.
Przygotowanie konstrukcji stalowej nastepuje wedtug rozktadu otworow
(rysunek 5).

Prezentacja rozktadu otworéw do montazu w dzwigarze skrzynkowym (rysunek 5)
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4. Montaz zestawow kotowych RAE/RNE 630

Wariant montazowy1i2
Montaz jako tozysko narozne, dostawa w postaci skompletowanej

Widok szczegotowy X

c c {% Widok szczegotowy Y

)

el | = 11 13

RNE
8 ‘ 8
7 7
5 5
-
N ]
X Y

Poprzez podktadki pasowane wymienne (13) i podktadki wymienne (14) mozna dopasowac potozenie

Tabela 5 kota jezdnego w stosunku do szyny, a tym samym ustawienie srodka kota.
Zestaw kotowy Liczba na oprawe kotnierzowa Liczba na oprawe kotnierzowa Maks. mozliwos$é
Grubos¢ podktadki wymiennej = Grubos$é¢ podktadki pasowanej, wymiennej regulacji
Widok szczegétowy X Widok szczegétowy Y
RAE/RNE 630 3x4mm 2x4 mm+4x1Tmm £12 mm

KARL GEORG
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4.1 Przebieg montazu, wariant montazowy 1
Montaz jako tozysko narozne, dostawa w postaci skompletowanej
Centrowanie kotnierza wykonywane poprzez obrébke mechaniczna

Awp s

o

s &

Przygotowac konstrukcje stalowg wedtug 1.1 (patrz strona 6).

Witozy¢ nakretki wciskane M 20 (8) od wewnatrz w przygotowane otwory & 23 mm w konstrukcji stalowe;j.
Witozy¢ caty zestaw kotowy w konstrukcje stalowa.

Zamocowac obie oprawy kotnierzowe (5) srubami zabezpieczajgcymi (7) do konstrukcji stalowej,

moment dokrecania 420 Nm (zgodnie z tabelg 1 na stronie 6).

Nasmarowac oba tozyska toczne.

Ten prosty przebieg montazu obowigzuje jednak tylko wtedy, gdy wymiar konstrukcji stalowej

(rozstaw opraw kotnierzowych) zostat wykonany doktadnie wedtug rysunku 1 na stronie 6 (350 +1 mm).
W przypadku przekroczenia tego wymiaru montazowego o wiecej niz1 mm nalezy wyréwnac réznice
poprzez dodanie odpowiednich podktadek pasowanych (23). W ten sposdb zagwarantowany zostaje
niewielki luz w kierunku osiowym.

Jedli wymiar montazowy (350 +1 mm) jest mniejszy, absolutnie konieczne jest zdjecie przed montazem
odpowiednich podktadek pasowanych i wymiennych (13, 14) z oprawy kotnierzowej. Tylko w ten

sposdéb mozna uniknac¢ sit reakcji dziatajgcych na tozyska barytkowe i wynikajacych z tego uszkodzen.

Po przykreceniu obie oprawy kothierzowe musza przylegac¢ do konstrukcji stalowej. Zestaw kotowy powinien
mie¢ wtedy osiowo co najmniej O,1 mm luzu.

4.2 Przebieg montazu, wariant montazowy 2

Montaz jako tozysko narozne, dostawa w postaci skompletowanej
Centrowanie kotnierza wypalane

Ao

o

Przygotowac konstrukcje stalowg wedtug 1.2 (patrz strona 7).

Witozy¢ nakretki wciskane M 20 (8) od wewnatrz w przygotowane otwory & 23 mm w konstrukcji stalowej.
Witozy¢ caty zestaw kotowy w konstrukcje stalowa.

Zamocowac obie oprawy kotnierzowe (5) srubami zabezpieczajagcymi (7) do konstrukcji stalowej,
przykrecajac przy tym sruby jedynie recznie.

Wszystkie zestawy kotowe instalacji doktadnie ustawi¢ poprzez przesuniecie opraw kotnierzowych przy
uzyciu odpowiednich narzedzi pomiarowych.

Po ustawieniu dokreci¢ $ruby zabezpieczajgce (7) momentem dokrecania 420 Nm

(zgodnie z tabela 2 na stronie 7).

Wstepnie wywiercone otwory @ 5 mm rozwierci¢ we wszystkich oprawach kotnierzowych oraz

w konstrukcji stalowej na @ 21 mm (zgodnie z rysunkiem 2 na stronie 7).

Nastepnie wbi¢ kotki rozprezne (21). Dzieki temu oprawy kotnierzowe mozna w kazdej chwili roztgczy¢

i z powrotem zamontowac przy zachowaniu precyzyjnego dopasowania.

Nasmarowac oba tozyska toczne.

Jesli wymiar konstrukgji stalowej (350 +1 mm) nie zostat wykonany doktadnie wedtug rysunku 2 na stronie
7, nalezy zgodnie z 4.1 usuna¢ odpowiednie podktadki pasowane i wymienne (13, 14) z oprawy kotnierzowej
lub doda¢ podktadki pasowane (23). W kazdym przypadku nalezy zapewni¢ niewielki luz osiowy, aby
unikna¢ sit reakcji dziatajgcych na tozyska barytkowe.

KARL GEORG 17



5. Montaz zestawow kotowych RAEK/RNEK 630

Wariant montazowy 3i 4
Montaz w dzwigarze skrzynkowym, dostawa w postaci pojedynczych czesci

RAEK Widok szczegétowy X
13 _
8 8a
! 0 ta 20
12
Przytacze 16 " {* 15 14
urzadzenia ;e 10
hydraulicznego 17
G1/4-M16
18 NI | =, Widok szczegotowy Y
X 19
6 Y
5 6a Hﬂﬂ T 13
9 53
IA 1 )
1 3 14 15
RNEK

8
7
12
Przytagcze 16 B
urzadzenia
hydraulicznego 17
G1/4-M16

18 N
X
6
5
9
A
1

Poprzez podktadki pasowane wymienne (13) i podktadki wymienne (14) mozna dopasowad potozenie
Tabela 6 kota jezdnego w stosunku do szyny, a tym samym ustawienie srodka kota.
Zestaw kotowy Liczba na oprawe kotnierzowa Liczba na oprawe kotnierzowa Maks. mozliwos¢
Grubos¢ podktadki wymiennej | Grubos¢ podktadki pasowanej, wymiennej regulacji
Widok szczegétowy X Widok szczegétowy Y
RAE/RNE 630 3x4mm 2x4mm+4x1mm 12 mm
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5.1 Przebieg montazu, wariant montazowy 3
Montaz w dzwigarze skrzynkowym, dostawa w postaci pojedynczych czesci
Centrowanie kotnierza wykonywane poprzez obrébke mechaniczna

2 3 11 10

/ 1/2

=21

Zestaw montazowy nie jest
zawarty w zakresie dostawy

N

12 A
1
M20x120 N\ [

brak w zakresie %
dostawy T

\
\7

T
i
1
f
1

12

17

Szczelina powietrzna?

KARL GEORG

10.

1.

Przygotowac konstrukcje stalowag wedtug 2.1
(patrz strona 10).

Wihozy¢ nakretki wciskane (8/8a) od wewnatrz
w przygotowane otwory & 23 mm w konstrukcji
stalowe;.

Zamontowac pierscien dystansowy (3), podktadke
uszczelniajaca (11) i tozysko barytkowe (10) na wat
napedowy lub swobodny (2) (patrz wskazéwka
dotyczaca zestawu montazowego) - tozysko
najpierw nasuna¢ maks. do potowy jego szerokosci!

Przykreci¢ oprawe kotnierzowa (5a) srubami
zabezpieczajacymi (7a) i nakretkami wciskanymi
(8a) do dzwigara skrzynkowego.

Przetoczy¢ koto jezdne (1) w dzwigar skrzynkowy.

Przykreci¢ oprawe kotnierzowa (5) srubami
zabezpieczajgcymi (7) i nakretkami wciskanymi (8)
do dzwigara skrzynkowego.

Wstepnie zmontowany wat napedowy lub
swobodny (2) wsunag¢ w koto jezdne (1),
az powierzchnia stozkowa bedzie przylegac.

Nasunac pierscien dystansowy (4) i podktadke
uszczelniajaca (?) na wat napedowy lub
swobodny (2).

Wihozy¢ tozysko barytkowe (12) w oprawe
kotnierzowa (5) oraz naciggna¢ przy uzyciu
podktadki mocujagcej (16) i trzech srub M 20x120
(nie sa zawarte w zakresie dostawy) ok. 35 mm na
wat.

Nastepnie zamieni¢ sruby M 20x120 na $ruby
z tbem szesciokatnym M20 (17) i dokrecac je
na zmiane, az tozysko barytkowe (12) zostanie
naciggniete i osiggniety zostanie moment
obrotowy 580 Nm.

Poniewaz pomiedzy wiericem oporowym watu

a piasta kota znajduje sie jeszcze szczelina
powietrzna, a wat nie przylega, trzeba dalej
wciggna¢ wat metoda wttaczania z wykorzystaniem
oleju pod ci$nieniem.
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12.

13.

14.

15.

16.

¢

17.

18.

Podtaczy¢ urzadzenie hydrauliczne z rurg
wysokocisnieniows i ksztattka redukcyjna

(G 1/4 - M16) (niezawarte w zakresie dostawy)
do centralnego otworu watu napedowego lub
swobodnego (2) i rozszerzy¢ potaczenie stozkowe
koto jezdne/wat.

Na zmiane dokrecac przy tym sruby z tbem
szesciokatnym (17) i poprzez dziatanie pompy
utrzymywac cisnienie oleju na statym poziomie.
Dociggna¢ wat napedowy lub swobodny (2) do
oporu do wienca oporowego watu.

Dokrecic¢ sruby z tbem szesciokatnym (17)
znamionowym momentem obrotowym 580 Nm.
Zredukowac cisnienie oleju i zdja¢ urzadzenie
hydrauliczne oraz ksztattke redukcyjna.

Teraz catkowicie nasuna¢ pierscien dystansowy
(3) z podktadka uszczelniajaca (11) i fozysko
barytkowe (10) przy uzyciu zestawu montazowego
(nie jest zawarty w zakresie dostawy) na wat
napedowy lub swobodny (2), az pierscien
dystansowy (3) bedzie przylegat do kota jezdnego

().

Witozy¢ podktadki uszczelniajace (9, 11) w oprawy
kotnierzowe (5, 5a) i wtozy¢ podktadki wymienne
(14,14a) oraz pasowane (13) zgodnie z tabelg 6
(strona 18) oraz zamontowac pierscienie osadcze
sprezynujace (15, 15a).

Liczbe podktadek dobrac¢ w taki sposdb,

aby zestaw kotowy byt osiowo zamontowany
praktycznie bez luzu. W przypadku luzu ponad
1 mm zamontowac¢ dodatkowe podktadki
pasowane (23).

Dokrecic¢ sruby zabezpieczajgce (7, 7a) momentem
obrotowym 420 Nm (tabela 3 na stronie

10) i wtozy¢ pokrywy (18, 19) w obie oprawy
kotnierzowe (5, 5a).

Whkreci¢ smarowniczki (6, 6a) w obie oprawy
kotnierzowe (5, 5a) i napetni¢ tozyska barytkowe
(10, 12) odpowiednim smarem do tozysk tocznych,
az $Srodek smarowy zacznie wychodzi¢ przy
uszczelnieniach (patrz rozdziat 7).
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Ten przebieg montazu obowigzuje jednak tylko wtedy, gdy wymiar konstrukcji stalowej (rozstaw
opraw kotnierzowych) zostat wykonany doktadnie wedtug rysunku 3 na stronie 10 (350 +1 mm).

W przypadku przekroczenia tego wymiaru montazowego o wiecej niz1 mm nalezy wyréwnac réznice
poprzez dodanie odpowiednich podktadek pasowanych (23). W ten sposdb zagwarantowany zostaje
niewielki luz w kierunku osiowym.

Jesli wymiar montazowy (350 +1 mm) jest mniejszy, absolutnie konieczne jest wyjecie odpowiednich
podktadek wymiennych (14) lub pasowanych (13). Tylko w ten sposdb mozna uniknac sit reakcji
dziatajgcych na tozyska barytkowe i wynikajacych z tego uszkodzen.

Po przykreceniu obie oprawy kotnierzowe musza przylega¢ do konstrukcji stalowej. Zestaw kotowy
powinien mie¢ wtedy osiowo co najmniej O,1 mm luzu.

Zestaw montazowy:

W celu utatwienia wciggania watu napedowego lub swobodnego na koto jezdne i w celu naciggniecia tozysk
barytkowych na wat napedowy lub wat swobodny waty te sa wyposazone po obu stronach w otwory gwintowe.
Zestaw montazowy z rurkami dystansowymi, podktadkami, srubami, nakretkami itd. nie jest zawarty w zakresie
dostawy i w zaleznosci od wersji oraz dtugosci watéw napedowych musi zosta¢ przygotowany samodzielnie
przez klienta.

Urzadzenie hydrauliczne:

W celu montazu i demontazu zestawdw kotowych dostarczanych w postaci pojedynczych czesci

(warianty montazowe 3, 4 i 5) do rozszerzenia piasty kota wymagane jest urzadzenie hydrauliczne.

Pompa wysokocisnieniowa ttoczy olej z cisnieniem 300-400 MPa (3000-4000 baréw) przez wat kota jezdnego
w stozkowe potaczenie wttaczane, umozliwiajac w ten sposdb taczenie lub roztagczanie potaczenia koto jezdne/
wat. Kazdy wat kota jezdnego jest wyposazony w kanat olejowy.

Urzadzenie hydrauliczne z pompa, rurg wysokocisnieniowa i adapterem nie nalezy do zakresu dostawy i mozna
zakupic je w specjalistycznym sklepie (np. w SKF).

KARL GEORG
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5.2 Przebieg montazu, wariant montazowy 4
Montaz w dzwigarze skrzynkowym, dostawa w postaci pojedynczych czesci

Centrowanie kotnierza wypalane

11 10

1/2

Zestaw montazowy nie jest
zawarty w zakresie dostawy

8 8a
7 7a
. 5a
! 10
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P A N T~ 2
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16 B

M20x1ﬁ /m
% _

brak w zakresie
dostawy BB

I

s

ZIss
I Szczelina powietrzna?
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10.

11.

Przygotowac konstrukcje stalowg wedtug 2.2
(patrz strona 11).

. Whtozy¢ nakretki wciskane (8/8a) od wewnatrz

w przygotowane otwory & 23 mm w konstrukgji
stalowe;.

Zamontowac pierscien dystansowy (3), podktadke
uszczelniajaca (11) i tozysko barytkowe (10)

na wat napedowy lub swobodny (2) (patrz
wskazowka dotyczaca zestawu montazowego) -
tozysko najpierw nasunac maks. do potowy jego
szerokosci!

Przykreci¢ oprawe kotnierzowa (5a) srubami
zabezpieczajgcymi (7a) i nakretkami wciskanymi
(8a) do dzwigara skrzynkowego. Sruby przykrecié
przy tym tylko recznie.

Przetoczy¢ koto jezdne (1) w dzwigar skrzynkowy.
Przykreci¢ oprawe kotnierzowa (5) srubami
zabezpieczajgcymi (7) i nakretkami wciskanymi (8)
do dzwigara skrzynkowego. Sruby przykrecic przy
tym tylko recznie.

Wstepnie zmontowany wat napedowy lub
swobodny (2) wsuna¢ w koto jezdne (1),

az powierzchnia stozkowa bedzie przylegac.

Nasunac pierscien dystansowy (4) i podktadke
uszczelniajaca (?) na wat napedowy lub swobodny

2).

. Wtozyc¢ tozysko barytkowe (12) w oprawe

kotnierzowa (5) oraz naciggnac¢ przy uzyciu
podktadki mocujacej (16) i trzech srub M20x120
(nie sg zawarte w zakresie dostawy) ok. 35 mm na
wat.

Nastepnie zamieni¢ sruby M20x120 na $ruby
z tbem szesciokatnym M20 (17) i dokrecac je
na zmiane, az tozysko barytkowe (12) zostanie
naciggniete i osiggniety zostanie moment
obrotowy 580 Nm.

Poniewaz pomiedzy wiencem oporowym
watu a piastag kota znajduje sie jeszcze
szczelina powietrzna, a wat nie przylega,
trzeba dalej wciggnac¢ wat metoda wttaczania
z wykorzystaniem oleju pod cisnieniem.

22



17

Przytacze urzadzenias

hydraulicznego G1/4™

Ksztattka
redukcyjna

Wieniec oporowy
watu musi
przylegac do kota
jezdnego

(G1/4"-M16) /%N

12

18

~_ 2

—T

/4|

15a

11

- 14a+13

5a

7a

10

18,19

ESE

KARL GEORG

6a

5a

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Podtaczy¢ urzadzenie hydrauliczne z rurg
wysokocisnieniowy i ksztattka redukcyjna

(G 1/4 - M16) (niezawarte w zakresie dostawy)

do centralnego otworu watu napedowego lub
swobodnego (2) i rozszerzy¢ potaczenie stozkowe
koto jezdne/wat. Na zmiane dokrecac przy

tym $ruby z tbem szesciokatnym (17) i poprzez
dziatanie pompy utrzymywac cisnienie oleju na
statym poziomie. Dociggna¢ wat napedowy lub
swobodny do oporu do wienca oporowego watu.

Dokrecic¢ $ruby z tbem szesciokatnym (17)
znamionowym momentem obrotowym 580 Nm.

Zredukowac¢ cisnienie oleju i zdja¢ urzadzenie
hydrauliczne oraz ksztattke redukcyjna.

Teraz catkowicie nasunac pierscien dystansowy
(3) z podktadka uszczelniajaca (11) i tozysko
barytkowe (10) przy uzyciu zestawu montazowego
(nie jest zawarty w zakresie dostawy) na wat
napedowy lub swobodny (2), az pierscien
dystansowy (3) bedzie przylegat do kota jezdnego

().

Witozy¢ podktadki uszczelniajace (9, 11) w oprawy
kotnierzowe (5, 5a) i wtozy¢ podktadki wymienne
(14, 14a) oraz pasowane (13) zgodnie z tabelg 6
(strona 18) oraz zamontowac pierscienie osadcze
sprezynujace (15, 15a).

Liczbe podktadek dobra¢ w taki sposdb, aby
zestaw kotowy byt osiowo zamontowany
praktycznie bez luzu. W przypadku luzu ponad
1 mm zamontowac¢ dodatkowe podktadki
pasowane (23).

Wszystkie zestawy kotowe instalacji doktadnie
ustawi¢ poprzez przesuniecie opraw
kotnierzowych przy uzyciu odpowiednich narzedzi
pomiarowych.

Po ustawieniu dokreci¢ wszystkie sruby
zabezpieczajace (7, 7a) momentem dokrecania
420 Nm (zgodnie z tabelag 4 na stronie 11) na
wszystkich oprawach kotnierzowych (5, 5a).
Witozyc¢ pokrywy (18, 19) w obie oprawy
kotnierzowe (5, 5a) i wkreci¢ smarowniczki (6, 6a)
w obie oprawy kotnierzowe (5, 5a).
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21 21a we wszystkich oprawach kotnierzowych (5, 5a)
/ oraz w konstrukgcji stalowej na @ 21 mm (zgodnie
= z rysunkiem 4 na stronie 11). Nastepnie wbic¢ kotki
53 rozprezne (21, 21a). Dzieki temu oprawy kotnierzowe
mozna w kazdej chwili roztgczyc¢ i z powrotem
SEEE —-—1— zamontowac przy zachowaniu precyzyjnego
dopasowania.

20.Napetnic¢ tozyska barytkowe (10, 12) poprzez

6 6a smarowniczki (6, 6a) odpowiednim smarem do
tozysk tocznych, az srodek smarowy zacznie

12 10 wychodzi¢ przy uszczelnieniach (patrz rozdziat 7).

b—/’ 19. Wstepnie wywiercone otwory @ 5 mm rozwierci¢

Ten przebieg montazu obowigzuje jednak tylko wtedy, gdy wymiar konstrukcji stalowej (rozstaw
opraw kotnierzowych) zostat wykonany doktadnie wedtug rysunku 4 na stronie 11 (350 +1 mm).

W przypadku przekroczenia tego wymiaru montazowego o wiecej niz1 mm nalezy wyréwnac réznice
poprzez dodanie odpowiednich podktadek pasowanych (23). W ten sposdb zagwarantowany zostaje
niewielki luz w kierunku osiowym.

Jesli wymiar montazowy (350 +1 mm) jest mniejszy, absolutnie konieczne jest wyjecie odpowiednich
podktadek wymiennych (14) lub pasowanych (13). Tylko w ten sposéb mozna unikna¢ sit reakcji
dziatajgcych na tozyska barytkowe i wynikajacych z tego uszkodzen.

Po przykreceniu obie oprawy kotnierzowe musza przylega¢ do konstrukcji stalowej. Zestaw kotowy
powinien mie¢ wtedy osiowo co najmniej 0,1 mm luzu.

Zestaw montazowy:

W celu utatwienia wciggania watu napedowego lub swobodnego na koto jezdne i w celu naciggniecia tozysk
barytkowych na wat napedowy lub wat swobodny waty te sa wyposazone po obu stronach w otwory gwintowe.
Zestaw montazowy z rurkami dystansowymi, podktadkami, srubami, nakretkami itd. nie jest zawarty w zakresie
dostawy i w zaleznosci od wersji oraz dtugosci watéw napedowych musi zosta¢ przygotowany samodzielnie
przez klienta.

Urzadzenie hydrauliczne:

W celu montazu i demontazu zestawdw kotowych dostarczanych w postaci pojedynczych czesci

(warianty montazowe 3, 4 i 5) do rozszerzenia piasty kota wymagane jest urzadzenie hydrauliczne.

Pompa wysokocis$nieniowa ttoczy olej z cisnieniem 300-400 MPa (3000-4000 bardéw) przez wat kota jezdnego
w stozkowe potgczenie wttaczane, umozliwiajgc w ten sposodb tgczenie lub roztgczanie potaczenia koto jezdne/
wat. Kazdy wat kota jezdnego jest wyposazony w kanat olejowy.

Urzadzenie hydrauliczne z pompg, rurg wysokocisnieniowa i adapterem nie nalezy do zakresu dostawy i mozna
zakupic je w specjalistycznym sklepie (np. w SKF).
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6. Montaz zestawow kotowych RAEKOF/RNEKOF 630

Wariant montazowy 5
Montaz w dzwigarze skrzynkowym, bez opraw kotnierzowych, dostawa w postaci pojedynczych czesci

Widok szczegotowy X

WJ‘ 20
12 3

Przytacze - -
urzadzenia 17

hydraulicznego /
G1/4-M16 LN M= Widok szczegéiOWy Y
18 T
X 19 2
: ¢ e LU
11
9 \

14 15

12 ‘ 3
16 10
Prz&l’rqc;e
urzgdazenia
hydrauliacznego 18 18
G1/4-M16
17 N [ =
X Y
A 6
9 1
1
Poprzez podktadki pasowane wymienne (13) i podktadki wymienne (14) mozna dopasowac
Tabela7 potozenie kota jezdnego w stosunku do szyny, a tym samym ustawienie $rodka kota.
Zestaw kotowy | Liczba na oprawe kotnierzowa Liczba na oprawe kotnierzowa Maks. mozliwosé
Grubosé podktadki wymiennej | Grubos¢ podkiadki pasowanej, wymiennej regulacji
Widok szczegétowy X Widok szczegétowy Y
RAE/RNE 630 3 x4 mm 2x4mm+4x1Tmm +12mm
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6.1 Przebieg montazu, wariant montazowy 5
Montaz w dzwigarze skrzynkowym, bez opraw kotnierzowych, dostawa w postaci pojedynczych czesci
Tuleje tozyskowe wspawane i poddane obrébce mechanicznej

2 3 11 10

/
I 2

Zestaw montazowy nie jest
zawarty w zakresie dostawy

4 _Z‘

12
16 )
N\
M20x120\‘ [
brak w zakresie | - — |
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L
Rrrr /N
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17 IN
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Szczelina powietrzna?
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Przygotowac konstrukcje stalowa wedtug 3.1
(patrz strona 14).

. Zamontowac¢ pierscien dystansowy (3), podktadke

uszczelniajaca (11) i tozysko barytkowe (10) na wat
napedowy lub swobodny (2) (patrz wskazéwka
dotyczaca zestawu montazowego) - tozysko
najpierw nasuna¢ do potowy jego szerokosci!

. Przetoczy¢ koto jezdne (1) w dzwigar skrzynkowy.
. Wstepnie zmontowany wat napedowy lub

swobodny (2) wsuna¢ w koto jezdne (1),
az powierzchnia stozkowa bedzie przylegac.

. Nasuna¢ pierscien dystansowy (4) i podktadke

uszczelniajaca (?) na wat napedowy lub swobodny

().

. Whtozy¢ tozysko barytkowe (12) w tuleje tozyskowa

oraz naciggna¢ przy uzyciu podktadki mocujacej
(16) i trzech $rub M20x120 (nie sg zawarte
w zakresie dostawy) ok. 35 mm na wat.

Nastepnie zamieni¢ sruby M20x120 na s$ruby
z tbem walcowym M20 (17) i dokrecac je na
zmiane, az tozysko barytkowe (12) zostanie
naciggniete i osiggniety zostanie moment
obrotowy 580 Nm.

. Poniewaz pomiedzy wierncem oporowym

watu a piasta kota znajduje sie jeszcze
szczelina powietrzna, a wat nie przylega,
trzeba dalej wciggnac¢ wat metoda wttaczania
z wykorzystaniem oleju pod cisnieniem.
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15a
1

14a+13

10

18,19

6a

Q. Podtaczyc¢ urzadzenie hydrauliczne z rurg
wysokoci$nieniows i ksztattka redukcyjna
(G 1/4 - M16) (niezawarte w zakresie dostawy)
do centralnego otworu watu napedowego lub
swobodnego (2) i rozszerzy¢ potaczenie stozkowe
koto jezdne/wat. Na zmiane dokrecac przy
tym $ruby z tbem szesciokatnym (17) i poprzez
dziatanie pompy utrzymywac ci$nienie oleju na
statym poziomie. Dociggna¢ wat napedowy lub
swobodny do oporu do wienca oporowego watu.

10. Dokreci¢ $ruby z tbem szesciokatnym (17)
znamionowym momentem obrotowym 580 Nm.

11. Zredukowac ci$nienie oleju i zdjg¢ urzadzenie
hydrauliczne oraz ksztattke redukcyjna.

12. Teraz catkowicie nasung¢ pierscien dystansowy
(3) z podktadka uszczelniajgca (11) i tozysko
barytkowe (10) przy uzyciu zestawu montazowego
(nie jest zawarty w zakresie dostawy) na wat
napedowy lub swobodny (2), az pierscien
dystansowy (3) bedzie przylegat do kota jezdnego

(1).

13. Wtozy¢ podktadki uszczelniajace (9, 11) w tuleje
tozyskowe i wtozy¢ podktadki wymienne
(14, 14a) oraz pasowane (13) zgodnie z tabelg 7
(strona 25) oraz zamontowac pierscienie osadcze
sprezynujace (15, 15a).

Liczbe podktadek dobra¢ w taki sposdb, aby zestaw
kotowy byt osiowo zamontowany praktycznie bez
luzu. W przypadku luzu ponad 1 mm zamontowac
dodatkowe podktadki pasowane (23).

14. Wtozy¢ pokrywy (18, 19) w obie tuleje tozyskowe.

15. Wkreci¢ smarowniczki (6, 6a) w obie tuleje
tozyskowe i napetnic tozyska barytkowe (10, 12)
poprzez smarowniczki (6, 6a) odpowiednim
smarem do tozysk tocznych, az srodek smarowy
zacznie wychodzi¢ przy uszczelnieniach (patrz
rozdziat 7).
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Ten przebieg montazu obowigzuje jednak tylko wtedy, gdy rozstaw wpustow pierscieni osadczych
sprezynujacych zostat wykonany doktadnie zgodnie z rysunkiem 5 na stronie 14.

W przypadku przekroczenia tego wymiaru montazowego o wiecej niz1 mm nalezy wyréwnac réznice
poprzez dodanie odpowiednich podktadek pasowanych (23). W ten sposdb zagwarantowany zostaje
niewielki luz w kierunku osiowym.

Jesli wymiar montazowy (391 +0,2 mm) jest mniejszy, absolutnie konieczne jest wyjecie
odpowiednich podktadek wymiennych (14) lub pasowanych (13). Tylko w ten sposéb mozna uniknaé
sit reakcji dziatajgcych na tozyska barytkowe i wynikajacych z tego uszkodzen.

Zestaw kotowy powinien mie¢ wtedy osiowo co najmniej O,1 mm luzu.

B &

Zestaw montazowy:

W celu utatwienia wciggania watu napedowego lub swobodnego na koto jezdne i w celu naciggniecia tozysk
barytkowych na wat napedowy lub wat swobodny waty te sa wyposazone po obu stronach w otwory gwintowe.
Zestaw montazowy z rurkami dystansowymi, podktadkami, sSrubami, nakretkami itd. nie jest zawarty w zakresie
dostawy i w zaleznos$ci od wersji oraz dtugosci watdw napedowych musi zosta¢ przygotowany samodzielnie
przez klienta.

Urzadzenie hydrauliczne:

W celu montazu i demontazu zestawdw kotowych dostarczanych w postaci pojedynczych czesci

(warianty montazowe 3, 4 i 5) do rozszerzenia piasty kota wymagane jest urzadzenie hydrauliczne.

Pompa wysokocis$nieniowa ttoczy olej z cisnieniem 300-400 MPa (3000-4000 baréw) przez wat kota jezdnego
w stozkowe potaczenie wttaczane, umozliwiajac w ten sposdb taczenie lub roztaczanie potaczenia koto jezdne/
wat. Kazdy wat kota jezdnego jest wyposazony w kanat olejowy.

Urzadzenie hydrauliczne z pompa, rurg wysokocisnieniowa i adapterem nie nalezy do zakresu dostawy i mozna
zakupic je w specjalistycznym sklepie (np. w SKF).

KARL GEORG
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7. Uruchomienie, konserwacja i utrzymanie ruchu

Kontrole okresowe

Smarowanie i konserwacja

Utrzymywanie ruchu

KARL GEORG

¢

zgodnie z przepisami o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom
dotyczacymi zurawi BGV D6 § 26 ust. 1 (VBG 9) oraz z zasadami kontroli
wykonywanych przez specjalistow (ZH 1/27)

Zestawy kotowe RAE/RNE dostarczane sg w postaci skompletowanych
jednostek. tozyska barytkowe sg napetnione smarem do tozysk tocznych
Multifak EP 2 (Texaco).

Zestawy kotowe RAEK/RNEK oraz RAEKOF/RNEKOF dostarczane sa
w postaci pojedynczych czesci.
tozyska barytkowe muszg zosta¢ napetnione smarem po montazu.

Rodzaj smarowania: Smarowanie smarem statym

Smar: Multifak EP 2 (Texaco) lub rownowartosciowy
smar do tozysk tocznych (z dodatkami EP) innych
producentéw (nadajacy sie do temperatur roboczych
od -30 °C do +90 °C)

W przypadku temperatury roboczej do -50 °C
zalecamy smar do tozysk tocznych Renolit Unitemp
2 (Fuchs) lub rownowazny odporny na niskie
temperatury smar innych producentow.

Przy temperaturach powyzej 90°C nalezy stosowac
odpowiednie odporne na temperature uszczelki
oraz smary nadajace sie do pracy w wysokich
temperaturach.

Uzupetnianie smaru:  Kazdorazowo po 2000 roboczogodzin przy uzyciu
smarowniczek przez oprawy kotnierzowe lub przez
tuleje tozyskowe

Wymiana srodka
smarowego: Co rok

Przed montazem silnika przektadniowego nalezy powlec odpowiednim
smarem montazowym waty napedowe z uzebieniem lub wpustem
pasowanym.

Uszkodzone podktadki uszczelniajgce nalezy wymieniac.

Zuzycie powierzchni bieznej i obrzeza kota jezdnego:
Przeglad co 3 miesigce

W przypadku zuzycia $rednicy powierzchni bieznej o ponad 10 mm lub
w przypadku szerokosci obrzeza kota ponizej 13 mm, nalezy wymieni¢ koto
jezdne.

Po 3 miesigcach czasu pracy sprawdzi¢ kluczem dynamometrycznym
wymagany moment dokrecania wszystkich srub.
Nastepnie powtarzaé sprawdzanie w ramach kontroli okresowych.

Podane tu terminy konserwacji stanowiag wartosci orientacyjne, ktére

nalezy dopasowac w razie wystepowania ekstremalnych warunkow
eksploatacyjnych.
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Produkt- und Kundeninformation
Product and customer information

Beim Radblocksystem handelt es sich um eine einbaufertige Fahreinheit fir férdertechnische Anlagen (z.B. Krane).
The wheel block system is a ready-to-install travel unit for conveyor systems (e.g. cranes).

Das Radblocksystem ist keine Maschine und dazugehériges Produkt im Sinne der Richtlinie 2006/24/EG
sowie der Verordnung 2023/1230.

The wheel block system is not a machine and associated product within the meaning of Directive
2006/24/EC and Regulation 2023/1230.

Das Radblocksystem ist als Komponente zu betrachten und ist konform mit den Anforderungen
nachstehender Dokumente:

The wheel block system is to be regarded as a component and conforms to the requirements of the
following documents:

- DIN EN 13135 08/18 Krane - Sicherheit - Konstruktion - Anforderungen an die Ausriistungen

Cranes - Safety - Design — Requirements for equipment

- DIN EN 13001-3-3 02/15 Krane - Konstruktion allgemein - Teil 3-3: Grenzzustidnde und
Sicherheitsnachweis von Laufrad/Schiene-Kontakten
Cranes - General design - Part 3-3: Limit states and proof of competence of

wheel/rail contacts

- DIN EN 1SO 12100 03/11 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsétze -
Risikobeurteilung und Risikominderung (1ISO 12100:2010)
Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and

risk reduction (IS0 12100:2010)

Qualitatsmanagementsysteme - Anforderungen (ISO 9001:2015)
Quality management systems - Requirements (ISO 9001:2015)

« DIN EN ISO 9001 11/15

Bei der Verwendung der Komponenten sind die Vorgaben / Hinweise der Montage-, Wartungsanleitung
zu 0.g. Komponente zwingend zu beachten!

When using the components, the specifications / instructions in the installation and maintenance
instructions for the above-mentioned components must be observed!
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Karl Georg GmbH
Karl-Georg-Straf3e 3
D-57612 Ingelbach-Bahnhof

tel.: +49 2688 /9516 - O
info@karl-georg.de
www.karl-georg.de

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian wynikajacych z postepu technicznego!

Z informacji, ilustracji i opiséw zawartych w niniejszej instrukcji eksploatacji nie mozna wysnuwac
zadnych roszczen.
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